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Topack Verpackungstechni k GmbH, Grabauer Str. 49, 21493 
Schwarzenbek 



Verfahren und Vorrichtung zum Oberfuhren eines Flachen- 
gebildes 

Beschrei bung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrich- 
tung zum Oberfuhren eines Fl achengebi 1 des von einem Fl a- 
chengebi 1 devorrat zu einer bestimmungsgemaBen Position 
bzw. einer ersten Position einer Maschine der tabakver- 
arbeitenden Industrie oder einer Verpackung von stabfor- 
migen Artikeln der t abakverarbei tenden Industrie. Das 
gattungsgemaBe Verfahren zeichnet sich durch die folgen- 
den Verf ahrensschri tte aus: 

- Entnehmen des Fl achengebi 1 des von dem Fla- 
chengebi 1 devorrat und Zufuhren des Flachenge- 
bildes zu der Position unter einen Kragen einer 
Zigarettenverpackung* 
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Die gattungsgemaBe Vorrichtung umfaBt eine Transport- 
vorrichtung, die derart ausgestaltet ist, daB das 
Fl achengebi 1 de aus dem Fl achengebi 1 devorrat entnehmbar 
ist und das Fl achengebi 1 de von einer Entnahmeposi ti on in 
die erste Position uberfuhrbar ist. 

En t sprechende Verfahren qpd Vorri chtungen zur Vereinze- 
lung gestapelter Fl achengebi 1 de , insbesondere von Pa- 
pi erzuschni tten bei der Verpackung von Zigaretten, sind 
bei spi el swei se aus der DE 196 41 605 C2 bekannt. Derar- 
tige Verfahren und Vorri chtungen sind relativ aufwendig 
realisiert und damit kosten i ntens i v und eignen sich nur 
fur eine Zufuhrung von Fl achenel ementen auf Verpak- 
kungen . 

Demgegenuber ist es Aufgabe der vorliegenden Erfindung, 
ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Oberfiihren eines 
Fl achengebi 1 des anzugeben, mittels dem es moglich ist, 
das Fl achengebi 1 de wenigstens teilweise auch unter Ver- 
packungsel emente anzuordnen. Es ist ferner Aufgabe der 
vorliegenden Erfindung, ein Verfahren und eine Vorrich- 
tung anzugeben, die die Oberfuhrung des Fl achengebi 1 des 
in die gewunschte Position mit moglichst wenig Elementen 
und moglichst effektiv gewahrl ei stet . Insbesondere ist 
es gewunscht zu verhindern, daB ein schon in der richti- 
gen Position angeordnetes Verpackungsel ement nicht wie- 
der angehoben werden muB, urn das Fl achengebi 1 de unter 
das Verpackungsel ement anordnen zu konnen. 

Gelost wird diese Aufgabe durch Wei terbi 1 dung des ein- 
gangs genannten Verfahrens zum Oberfiihren eines Flachen- 
gebildes von einem Fl achengebi 1 devorrat zu einer bestim- 
mungsgemaBen Position einer Maschine der tabakverarbei - 
tenden Industrie oder einer Verpackung von stabformigen 



Artikeln der tabakverarbei tenden Industrie mit den fol- 
genden Verf ahren s schri tten : 

- Entnehmen des Fl achengebi 1 des von dem Fla- 
chengebildevorrat, und 

- Zufuhren des Fl. achengebi 1 des zu der Position 
unter einen Kragen einer Verpackung von Pro- 
dukten der tabakverarbe i tenden Industrie, wobei 
das Zufuhren des Fl achengebi 1 des zu der Posi- 
tion in dem Bereich des Kragens ohne Anheben 
des Kragens geschieht. 

Durch das erf i ndungsgemaSe Verfahren ist es moglich, 
ohne Vorsehen weiterer Greif- und Transportel eimen te , die 
den Kragen anheben, ein Fl achengebi 1 de unter den Kragen 
zufuhren oder zu transport i eren . Vorzugsweise ist die 
bestimmungsgemaBe Position im oberen Bereich einer 
Auf nahmetasche eines Falttellers angeordnet. Vorzugs- 
weise kann die bestimmungsgemaBe Position auch unter 
einem anderen Teil einer Verpackung von stabformigen 
Artikeln der tabakverarbei ten-den Industrie sein. 

Wenn vorzugsweise das Zufuhren des Fl achengebi 1 des we- 
nigstens teilweise in einer Fuhrung geschieht, ist eine 
besonders effektive und sichere Zufiihrung des Flachenge- 
bildes gewahrl ei stet . Die Fuhrung erstreckt sich hierbei 
vortei 1 haf terwei se bis unter den Kragen bzw. das Teil 
der Verpackung stabformiger Artikel der tabakverarbe i - 
tenden Industrie. 

Vorzugsweise wird erst nach Zufuhren des Fl achengebi 1 des 
in die bestimmungsgemaBe oder beste Position in einem 
weiteren Verf ahrensschr i tt ein Block stabformiger 
Artikel der tabakverarbei tenden Industrie, der 



insbesondere in ein Umhiil 1 ungsmater i al ei ngeschl agen 
ist, der Position zugefuhrt, so daB das Fl achengebi 1 de 
wenigstens teilweise zwischen dem Block und dem Kragen 
angeordnet ist. 

Ferner wird vorzugsweise beim Zufuhren des Blocks zu der 
Position das Flachengebil.de aus der Fuhrung gelost, so 
daB das Fl achengebi 1 de im folgenden vorzugsweise unpro- 
blematisch zusammen mit dem Kragen und dem Block trans- 
portiert werden kann. Vorzugsweise ist das Losen ein 
Drucken . 

Vorzugsweise wird das Fl achengebi 1 de bei einer gemeinsa- 
men Obergabe des Blocks, des Fl achengebi 1 des und des 
Kragens in eine weitere Position, insbesondere in eine 
Tasche eines Falttellers, aus der Fuhrung gelost. Durch 
diese vorzugsweise Ausgestal t ung des erf i ndungsgemaBen 
Verfahrens ist eine besonders einfache und wenig Verfah- 
rensschritte benotigende Losung des Fl achengebi 1 des aus 
der Fuhrung moglich. 

Vorzugsweise ist das Fl achengebi 1 de ein Coupon. 

Die Erfindung wird ferner durch eine Vorrichtung zum 
Uberfuhren eines Fl achengebi 1 des von einem Fl achengebi 1 - 
devorrat zu einer ersten Position einer Maschine der ta- 
bakverarbei tenden Industrie oder einer Verpackung von 
stabformigen Artikeln der tabakverarbei tenden Industrie, 
mit einer Tran sportvorr i ch t ung , die das Fl achengebi 1 de 
aus dem Fl achengebi 1 devorrat entnimmt und das Flachenge- 
bilde von einer Entnahmepos i t i on in die erste Position 
uberfuhrt, gelost, die dadurch wei tergebi 1 det ist, daB 
die erste Position in einer leeren Auf nahmet asche wenig- 
stens teilweise unter einem Verpackungste i 1 , insbesonde- 
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re einem Kragen, einer Verpackung von stabformigen Arti- 
keln der tabakverarbei tenden Industrie angeordnet ist. 

Durch die er f i ndungsgemaBe Vorrichtung ist eine beson- 
ders effektive Oberfiihrung eines FT achengebi 1 des in eine 
vorgesehene Position unter einem Kragen einer Verpackung 
von stabformigen Art i kel n.der tabakver arbe i tenden Indu- 
strie moglich, ohne daB dieser angehoben werden muBte, 
so daB weitere Masch i nenel emente gespart werden konnen. 
Hierbei ist vorzugsweise der Kragen schon in seiner 
vorgesehenen Position bzgl . der Verpackung. 

Wenn vorzugsweise eine Fuhrung vorgesehen ist, die ein 
Fallen des Fl achengebi 1 des in oder durch die Aufnahmeta- 
sche verhindert, kann das Fl achengebi 1 de" schon vor 
Aufnahme eines Blocks stabformiger Artikel der tabakver- 
arbeitenden Industrie zugefuhrt werden, so daB die 
Zufuhr relativ unprobl emat i sch ist. 

Vorzugsweise ist ein Holerelement oder Holer vorgesehen, 
mittels dem das Fl achengebi 1 de aus der Fuhrung entfern- 
bar ist, wenn ein Block stabformiger Artikel der tabak- 
ver arbe i tenden Industrie in die Auf nahmet asche uberfuhrt 
wird. Durch diese MaBnahme ist eine besonders einfache 
Freigabe des Fl achengebi 1 des moglich. Vorzugsweise ist 
die Bewegung des Holers mit einer Bewegung eines Sto- 
Bels, der den Block in die Auf nahmetasche bewegt, 
gekoppelt. Hierbei konnte vorzugsweise der Holer auch 
derart ausgestaltet sein, den Block selbst zu greifen 
und in Art einer Doppel f unkti on das Fl achengebi 1 de aus 
der Fuhrung zu losen. 

Vorzugsweise ist das Holerelement derart ausgebildet, 
daB es das Fl achengebi 1 de in Richtung des Blocks drucken 
kann. Wenn vorzugsweise die Fuhrung von dem Kragen beab- 



standet angeordnet ist, kann die Fuhrung stationar ange- 
ordnet sein. Die Fuhrung erstreckt sich vorzugsweise bis 
in den Bereich des Kragens, wobei der Kragen allerdings 
frei von der Fuhrung nach oben bzw. unten, also insbe- 
sondere vertikal, bewegbar bleibt. 

Vortei 1 haf terwei se umfaB1^ t die Transportvorri chtung ein 
Saugrad mit wenigstens einem Saugelement. Durch diese 
vorzugsweise Ausgest al t ung ist eine besonders schnelle 
und effektive Zufuhrung eines Fl achengebi 1 des moglich. 
Wenn vorzugsweise ein Abs t re i f el ement vorgesehen ist, 
mittels dem das Saugelement von dem Fl achengebi 1 de 
trennbar ist, ist eine gesicherte Ablosung des Saugele- 
ments vom Fl achengebi 1 de moglich. Dieses ist insbeson- 
dere dann wichtig, wenn die Saugwirkung ni'cht schnell 
genug beim Beenden der Abfuhr von Luft bzw. beim Beenden 
des Saugens nachlaBt. Bei Anordnung des Saugelements auf 
dem Saugrad und einer en t sprechenden Rot at i onsbewegung 
des Saugrades ist vorzugsweise das Abstre i f el ement ein 
ortsfest angeordnetes Element, an dem das Saugelement 
durch die Rotati onsbewegung des Saugrades in Eingriff 
kommt und von dem Fl achengebi 1 de abgestriffen wird. 

Vorzugsweise ist das Fl achengebi 1 de ein Coupon. Ferner 
vorzugsweise ist die Fuhrung im oberen Bereich der Auf- 
nahmetasche angeordnet. 

Die Erfindung wird nachstehend ohne Beschrankung des 
allgemeinen Erf i ndungsgedankens anhand von Ausfuhrungs- 
beispielen unter Bezugnahme auf die Zeichnungen exempla- 
risch beschrieben, auf die im ubrigen bezuglich aller im 
Text nicht naher erlauterten erf i ndungsgemaBen Einzel- 
heiten ausdrucklich verwiesen wird. Es zeigen: 



Fig. 1 eine schemat i sche Darstellung einer Vorrichtung 
zum Oberfuhren von Coupons von einem Couponma- 
gazin in eine Position unter einen Kragen einer 
Zigarettenverpackung, 

Fig. 2 eine Sei tenansi cht eines Ausschnitts aus Fig. 

Fig. 3 eine Aufsicht der Darstellung aus Fig. 2, 

Fig. 4 eine Sei tenans i cht gem. der Fig. 2 in einem 
fortgeschrittenen Verfahrensstadium, 

Fig. 5 eine Aufsicht des Ausschnitts aus Fig. 4, und 

Fig. 6 eine Schn i ttdars t el 1 ung einer Fuhrung, in der 
ein Coupon eingefuhrt wurde. 

In den folgenden Figuren sind gleiche Merkmale durch 
dieselben Bezugsz i f f ern bezeichnet, so daB von einer er- 
neuten Vorstellung abgesehen wird. 



In Fig. 1 ist eine schematische Sei tenans i cht einer Vor- 
richtung zum Oberfuhren eines Coupons 11 aus einem Cou- 
ponmagazin 10 in eine Position unter einem Kragen 19 in 
eine Auf nahmetasche 18 eines Falttellers 17 dargestellt. 
Die Coupons 11 sind in dem Couponmagaz i n 10 al s ein Sta- 
pel 13 von Coupons 11 ubereinander angeordnet. Mittels 
Sauger 12, die zum einen auf einem Schwenkarm 14 und zum 
anderen auf einem Saugrad 16 angeordnet sind, wird der 
unten liegende Coupon 11 aus dem Stapel 13 von Coupons 
abgesaugt und herausgel ost . Dieses geschieht durch 
Verschwenken des Schwenkarmes 14 an der Schwenkachse 15. 
In dem Couponmagazi n 10 sind die weiteren Coupons gegen 
das unbeabsi chtigte Herausfallen nach unten durch Kanten 
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gesichert die von unten gesehen einen Teil des unten 
liegenden Coupons bedecken. Die Kanten sind in Fig. 1 
nicht dargestellt. Durch die Saugl e i stung und die 
Verschwenkbewegung wird eine ausreichende Kraft erzeugt, 
urn den jeweils untersten Coupon aus dem Magazin heraus — 
zubewegen. Der Pfeil 23 zeigt die Schwenkbewegung des 
Schwenkarms 14 von einem ( JJereich, bei dem ein Ein-griff 
mit dem Stapel 13 von Coupons moglich ist zu einem 
Bereich, bei dem ein Eingriff in eine Auf nahmetasche 18 
des Falttellers 17 einer Verpackungsmasch i ne von Produk- 
ten der tabakverarbe i tenden Industrie moglich ist. Das 
Saugrad 16 bewegt sich in die Drehrichtung 22, die durch 
einen Pfeil dargestellt ist. 

Nach Absaugen eines Coupons 11 wird die SaUgleistung des 
rechten Saugers 12 beendet, so daB der Coupon nur noch 
durch den linken Sauger 12 gehalten wird. Das Saugrad 16 
bewegt sich entgegen des Uhrzeigersi nns und fuhrt den 
mi tgenommenen Coupon 11 mit. Der mitgefuhrte Coupon 
kommt dann in den Ei ngr i f f sberei ch einer Bogenfuhrung 26 
und schlieBlich auch in den Ei ngri f f sbere i ch eines 
Mitnehmers 20, der dann in Kontakt mit dem Coupon 11 
gelangt, wenn der Sauger 12 sich von dem Coupon im 
Bereich der Auf nahmetasche , insbesondere durch Abstrei- 
fen mittels eines Abstreifers 24 gelost hat. Der Mit- 
nehmer 20 druckt dann den Coupon weiter in Bewegungs- 
richtung des Saugrades. Es ist insbesondere eine Fuhrung 
21 vorgesehen, in der der Coupon eingefuhrt wird, 
solange der Mitnehmer 20 oder die Nase 20 Kontakt zum 
Coupon 11 hat. Der Coupon 11 kommt dann teilweise unter 
einem Kragen 19 zum Liegen. 

In Fig. 2 ist eine Se i t enan s i cht eines Teils der Fig. 1 
schematisch dargestellt. Der Sauger 12 und das Saugrad 
16 sind hier nur sehr schematisch dargestellt. In diesem 



Ausf uhrungsbei spi el ist der Coupon gerade in den Anfang 
der Fuhrung 21 eingefiihrt worden. Ansonsten liegt der 
Coupon noch an der Bogenfuhrung 26 an. Die Fuhrung bzw. 
der Transport des Coupons wird hier noch durch den Ein- 
griff des Saugers 12 mit dem Coupon erreicht. In Fig. 2 
ist insbesondere gut das Ende 25 der Fuhrung 21 darge- 
stel It. 

Fig. 3 zeigt eine Aufsicht auf die Ausschni ttsdarstel - 
lung der Fig. 2. In dieser Figur ist besonders gut die 
Fuhrung 21 dargestellt, die sich hier als Sei tenf uhrung 
darstellt, wobei der Coupon 11 an den Seiten und von 
oben und unten gefuhrt werden. Ferner ist auch der Kra- 
gen 19 gut sichtbar. Das Saugrad 16 ist in Fig. 3 ge- 
punktet dargestellt, urn die Position des Saugrades und 
auch die Position des Saugers 12 darzulegen. 

Fig. 4 zeigt den Ausschnitt der Fig. 2 in einem fortge- 
schrittenen Stadium des Zufuhrens des Coupons 11 zur 
Auf nahmetasche 18 des Falttellers 17. Der Kragen 19 ist 
hier unterbrochen dargestellt, um das Ende des Coupons 
11 zu zeigen. Insbesondere gut ist hier erkennbar, daB 
der Mitnehmer 20 nun die Funktion des Mitnehmens bzw. 
Transport i erens des Coupons 11 ubernommen hat und daB 
die Fuhrung 21 in einem ersten Bereich aufgeweitet ist, 
um eine Einfadelung des Coupons 11 zu erleichtern. 

Fig. 5 zeigt eine gleiche Darstellung wie in Fig. 3, al- 
lerdings in einem Stadium der Verfahrensf uhrung wie in 
Fig. 4. 

In Fig. 5 ist insbesondere gut dargestellt, daB der Mit- 
nehmer 20 aus zwei Mi tnehmerel ement en besteht. 
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Fig. 6 zeigt eine Schni ttdarstel 1 ung der Fuhrung 21, in 
dem ein Coupon 11 eingefuhrt ist. Insbesondere gut ist 
hier dargestellt, daB an diesem Ort des Schnitts nach 
oben hin die Fuhrung unterbrochen ist und ferner auch 
nach unten hin. Die Fuhrung ist derart ausgest al tet , daB 
der Coupon 11 nicht ohne weiteres nach unten durch- 
fallen kann. 

In einer Verpackungsmasch i ne von Produkten der tabakver- 
arbeitenden Industrie wird in einer Position eines Falt- 
tellers vorzugsweise ein Kragen in die richtige Position 
eingebracht. In einer weiteren Position des Falttellers, 
vorzugsweise urn 90° weiter gedreht, wird ein Coupon un- 
ter den Kragen geftihrt, wobei insbesondere vorzugsweise 
ein Block von Zigaretten, der in be i sp i el swe'i se Staniol- 
papier schon eingewickelt ist, noch nicht in die Aufnah- 
metasche des Falttellers gefuhrt wurde. Dieser Block 
wird erst nach Zuftihren des Coupons in die Aufnahmeta- 
sche uberfuhrt. 

Der Kragen wird bei spi el swe i se in einer Position von 6 
Uhr des Falttellers hinzugefuhrt und dort bereitgehal- 
ten, wobei dann nach Zufuhrung des Kragens von einem 
Zuforderer ein Coupon unter den Kragen geschoben wird. 
Die Auf nahmetasche des Falttellers weist bei spi el swei se 
seitlich schmale Stutzstege bzw. Auflagen als auch ggf. 
seitliche und obere Fuhrungen auf. In einer 3 Uhr- 
Position werden Kragen mit Coupon und Z i garettenbl ock 
vereinigt. Hierzu wird der Coupon aus der Fuhrung 
herausgedruckt oder herausgezogen . Ein StoBel fuhrt den 
Zi garettenbl ock hoch. Zusatzlich kommt bspw. ein Holer 
von oben und fahrt in einer Art Zange den Block hoch. 
Der Holer druckt hierbei gleichzeitig den Coupon aus den 
Fuhrungen, der dann auf dem Block zu liegen kommt. 
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Durch das erf i ndungsgemaSe Verfahren und die erfindungs- 
gemaBe Vorrichtung des Zufiihrens bzw. zum Zufuhren eines 
Coupons unter einen Kragen in eine Tasche bzw. einer 
Auf nahmetasche eines Falttellers einer Verpackungsma- 
schine der tabakverarbei tenden Industrie, bevor der Kra- 
gen in Kontakt mit einem in einem Innenei nschl ag einge- 
schlagenen Zi garettenbl oc(c gebracht wird, bzw. hiermit 
vereinigt wird, fuhrt zu einem geringen mechanischen und 
verf ahrensmaBi gen Aufwand bei der Zufuhrung eines Cou- 
pons. Der Coupon selbst dient ubl i cherwe i se in der ta- 
bakverarbei tenden Industrie dazu, Werbung oder Informa- 
tionen in die Zi garettenverpackung ei nzubr i ngen . Hierzu 
ist der Coupon entsprechend bedruckt. 



Bezugszeichenliste 
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Couponmagazi n 


1 1 


Coupon 


1 2 


Sauger 


13 


Stapel von Coupons 


14 


Schwenkarm 


15 


Schwenkachse 


16 


Saugrad 


17 


Fal ttel 1 er 


18 


Auf nahmetasche 


19 


Kragen 


20 


Mi tnehmer 


21 


Fuhrung 


22 


Drehri chtung 


23 


Schwenkri chtung 


24 


Abstrei f er 


25 


Ende der Fuhrung 


26 


Bogenf uhrung 
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Topack Verpackungstechni k GmbH, Grabauer Str. 49, 21493 
Schwarzenbek 



Verfahren und Vorrichtung zum Oberfuhren eines Flachen- 
gebildes 



Patentanspruche 

1. Verfahren zum Oberfuhren eines Fl achengebi 1 des (11) 
von einem Fl achengebi 1 devorrat (13) zu einer bestim- 
mungsgemaBen Position einer Maschine der tabakverarbei - 
tenden Industrie oder einer Verpackung von stabformigen 
Artikeln der tabakverarbei tenden Industrie mit den fol- 
genden Verf ahrensschri tten : 

- Entnehmen des Fl achengebi 1 des (11) von dem Flachenge- 
bi 1 devorrat ( 13 ) , 

- Zufuhren des Fl achengebi 1 des (11) zu der Position 
unter einen Kragen (19) einer Verpackung stabformigen 
Artikeln der tabakverarbe i tenden Industrie, dadurch 
gekennzei chnet , daB das Zufuhren des Fl achengebi 1 des 
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(11) zu der Position in den Bereich des Kragens (°19) 
ohne Anheben des Kragens (19) geschieht. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzei chnet , 
da8 das Zufuhren des Fl achengebi 1 des (11) wenigstens 
teilweise in einer Fuhrung (21) geschieht, 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennze i chnet , 
daB erst nach Zufuhren des Fl achengebi 1 des (11) in die 
Position in einem weiteren Verf ahrensschr i tt ein Block 
stabformiger Artikel der t abakverarbei tenden Industrie, 
der insbesondere in ein Umhul 1 ungsmater i al ei ngeschl agen 
ist, zu der Position zugefuhrt wird, so daB das Flachen- 
gebilde (11) wenigstens teilweise zwischen dem Block und 
dem Kragen (19) angeordnet ist. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzei chnet , 
daB beim Zufuhren des Blocks zu der Position das Fla- 
chengebilde (11) aus der Fiihrung (21) gelost wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzei chnet , 
daB das Losen ein Drucken ist. 



6. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzei chnet , 
daB das Fl achengebi 1 de (11) bei einer gemeinsamen Ober- 
gabe des Blocks, des Fl achengebi 1 des (11) und des Kra- 
gens (19) in eine weitere Position, insbesondere in eine 
Tasche eines Falttellers, aus der Fuhrung (21) gelost 
wi rd . 



7. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspruche 1 
bis 6, dadurch gekennzei chnet , daB das Fl achengebi 1 de 
(11) ein Coupon i st . 
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8. Vorrichtung zum Oberfiihren eines Fl achengebi 1 des (11) 
von einem Fl achengebi 1 devorrat (13) zu einer ersten 
Position einer Maschine der tabakverarbei tenden Indu- 
strie oder einer Verpackung von stabformigen Artikeln 
der tabakverarbei tenden Industrie, mit einer Trans- 
portvorr i chtung (14, 16), die das Fl achengebi 1 de (11) 
aus dem Fl achengebi 1 devorrat (13) entnimmt und das 
Fl achengebi 1 de (11) von einer En tnahmepos i t i on in die 
erste Position uberfuhrt, dadurch gekennzei chnet , daS 
die erste Position in einer leeren Auf nahmetasche (18) 
wenigstens teilweise unter einem Kragen (19) einer 
Verpackung von stabformigen Artikeln der tabakverarbei- 
tenden Industrie angeordnet ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzei chnet , 
daB eine Fuhrung (21) vorgesehen ist, die ein Fallen des 
Fl achengebi 1 des (11) in oder durch die Auf nahmetasche 
(18) verhindert. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennze i chnet , 
daB ein Holerelement vorgesehen ist, mittels dem das 
Fl achengebi 1 de (11) aus der Fuhrung (21) entfernbar ist, 
wenn ein Block stabformige Artikel der tabakverarbe i ten- 
den Industrie in die Auf nahmetasche (18) uberfuhrt wird. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Hohl erel ement derart ausgebildet ist, daB 
es das Fl achengebi 1 de (11) in Richtung des Blocks driik- 
ken kann. 

12. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 9 
bis 11, dadurch gekennze i chnet , daB die Fuhrung (21) von 
dem Kragen (19) beabstandet angeordnet ist. 
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13. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 8 
bis 12, dadurch gekennzei chnet , daB die Transportvor- 
richtung (14, 16) ein Saugrad (16) mit wenigstens einem 
Saugel ement (12) umf aBt . 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeich- 
net, daB ein Abs t re i f el emen t (24) vorgesehen ist, mit- 
tels dem das Saugelement (12) von dem Fl achengebi 1 de 
(11) trennbar ist. 

15. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 8 
bis 14, dadurch gekennze i chnet , daB das Fl achengebi 1 de 
(11) ein Coupon ist. 

mk 
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Topack Verpackungstechni k GmbH, Grabauer Str. 49, 
21493 Schwa rzenbek 



Verfahren und Vorrichtung zum Oberfuhren eines Flachen- 
gebi 1 des 

Zusammenf assunq 

(in Verbindung mit Fig. 1) 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Oberfuhren ei- 
nes Fl achengebi 1 des ( 1 1 ) von einem FT achengebi 1 devorr at 
(13) zu einer bes t i mmungsgemaSen Position einer Maschine 
der tabakverarbei tenden Industrie oder einer Verpackung 
von stabformigen Artikeln der tabakverarbei tenden Indu- 
strie mit den folgenden Verf ahrensschr i tten : 

- Entnehmen des Fl achengebi 1 des (11) von dem 
Flachengebildevorrat (13), 

- Zufuhren des FT achengebi 1 des (11) zu der 
Position unter einen Kragen (19) einer Zigaret- 
tenverpackung . 
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Die Erfindung betrifft ferner eine Vorrichtung zum Ober- 
fiihren eines Fl achengebi 1 des (11) von einem Flachenge- 
bildevorrat (13) zu einer ersten Position einer Maschine 
der tabakverarbei tenden Industrie oder einer Verpackung 
von stabf ormi gen Artikeln der tabakverarbei tenden Indu- 
strie, mit einer Transportvorr i cht ung (14, 16), die das 
FT achengebi 1 de (11) aus ^em Fl achengebi 1 devorrat (13) 
entnimmt und das Fl achengebi 1 de (11) von einer Entnahme- 
position in die erste Position uberfuhrt. 

Das erf i ndungsgemaBe Verfahren zeichnet sich dadurch 

aus, daB das Zufuhren des Fl achengebi 1 des (11) zu der 

Position in den Bereich des Kragens (19) ohne Anheben 
des Kragens (19) geschieht. 



Die erf i ndungsgemaBe Vorrichtung zeichnet sich dadurch 
aus, daB die erste Position in einer leeren Aufnahmeta- 
sche (18) wenigstens teilweise unter einem Kragen (19) 
einer Verpackung von stabformigen Artikeln der tabakver- 
arbeitenden Industrie angeordnet ist. 
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